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Wysokość podnoszenia

Pobór mocy P1

1

max.
3

min.

2

max.

min.

2

0,4

0,8

1,2

1,6

2

2,4

2,8

3,2

3,6

4

4,4

4,8

5,2

5,6

6

[m]

0,005
0,01

0,015
0,02

0,025
0,03

0,035
0,04

0,045
0,05

0,055
0,06

0,065
0,07

0,075
0,08

0,085
0,09
[kW]

0 0,4 0,8 1,2 1,6 2 2,4 2,8 3,2 3,6 [m3/h]

1

Dane wyjściowe doboru

Przepływ

W ysokość podnoszenia

Przepływ

Tem peratura płynu

Gęstość

Lepkść k inem atyczna

Dane pompy

Producent

Typ

Rodzaj urządzenia

Stopień ciśn.znam ionowego

Minim alna tem perat.płynu

Maksym alna.tem p.płynu

W ILO

Star-RS 30/6

Dane hydrauliczne (Punkt pracy)

Przepływ

Pobór m ocy P1 0,0558 kW

Materiały/uszczelki

Wymiary

Strona ssąca

Strona tłoczna

Masa

Dane silnika

Moc znam ionowa P2

Prędkość obr. znam ion.

Napięcie znam ionowe

Maksym alny pobór prądu

Stopień ochrony

Rp 1 1/4/G 2 / PN

Rp 1 1/4/G 2 / PN

2,6 kg

2550 1/m in

IP 44

39 W

W oda, czysta

0,9982 kg/dm 3

1,001 m m 2/s

2,04 m

1,73 m 3/h

20 °C

Pojedyncza pom pa

10PN

1,68 m 3/h

1,92 m

0,37 A

0,1 bar

Korpus

W ał

W irnik

Łożysko

EN-GJL-200

X 40 Cr 13

Polipropylen

Grafit

a 33 l4 79
b1 100 l0 180
b2 92,5 l1 97
b3 54 l3 90
b4 76

Ciśnienie pary

-10 °C

110 °C

m m

Minimalne ciśn. na dopływie

Tem peratura

Minim alne ciśn. na dopływie

50

0,5

95

3

110

10

°C

m

Dopuszcza lna to lerancja napięcia +/- 10%

Rodzaj pracy 1

, Hz1~ 230 V

W ysokość podnoszenia

Pobór m ocy P1 85 W

Nr Art. W ersja standardowa: 4033770

Pom pa obiegowa podgrzewacza

Klasa energetyczna C

50

Star-RS 30/6

10

10

Możliwość zmian technicznych zastrzeżona. 3.1.9 - 24.11.2009 (Build 12)Wersja software'u 01-01-2010Status danychGrupa użytkownika PL

Telefon
Telefaks

Klient

Klient nr --

Partner rozmów

Projekt

Opracowujący

Data

Projekt nr

08.06.2012

PM1 bez kolektorów

Strona 2 / 2

Poz. Nr

Miejsce montażu
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